NOBILIS

ITALIAN STYLE

EMOTION WITH PAINT...

Spiver Lab & Arthe Academy prezentuje - DROGOCENNY METAL na Scianie...
Wyjatkowo spektakularny efekt dekoracyjny wykorzystujgcy prawdziwy metal, by tworzy¢
niepowtarzalne wykoriczenia, imitujgce szlachetna platyne, ztoto, srebro, miedz lub braz.

BENEFITY i OPIS PRODUKTU:

NOBILIS, nalezy do stynnej rodziny ARTHE wtoskiej marki SPIVER i w petni zasadnie okreslany bywa terminem
»ptynny metal”.

Ten niepowtarzalny, prestizowy efekt dekoracyjny, bazuje na specjalnie preparowanych czgsteczkach
sproszkowanych metali, taczonych w najbardziej trwatym i wytrzymatym mechanicznie spoiwie epoksydowym.
Szeroka gama mozliwosci, od przestrzennego, ,miesistego” reliefu, do gtadkiej, delikatnej powierzchni metalu,
w pofaczeniu z atrakcyjng gama kolorystyczna, tworzg spektakularne wykonczenia, pobudzajgce zmysty.

Efekty wytezonej pracy Spiver Lab & Arthe Academy to najlepszy dowdd na zerwanie z tradycyjng percepcja
metalu. NOBILIS udowadnia, ze jeden z ,pieciu zywiotdw” w chinskiej kulturze wcale nie musi by¢ kojarzony

z chtodem.

Platyna, ztoto, srebro, miedz i brgz wzbogacag wnetrze, podkreslajgc jego dostojny, ekskluzywny charakter.
NOBILIS dostepny jest w czterech zasadniczych wersjach kolorystycznych: Oro (ztoto), Platino (platyna), Palladio
(pallad), Rame (miedz) oraz Bronzo (braz), przy czym kazda z nich dodatkowo posiada po 3 odmiany, réznigce sie
pottonami.

Formuta efektu, oprécz wspomnianych, sproszkowanych metali, zawiera dwusktadnikowa zywice epoksydowa,
specjalne wtdkna wzmacniajgce oraz dodatkowe, nietoksyczne komponenty.

Dekoracje charakteryzuje doskonata trwatos¢, twardos¢ i najwyzsza odpornos¢ mechaniczna, a takze
nieograniczona odporno$¢ na zmywanie.

ZALETY | WEASCIWOSCI:

o spektakularny efekt dekoracyjny wykorzystujacy prawdziwy metal - platyne, ztoto, srebro, miedz i braz
® bogata gama kolorystyczna

e doskonate parametry wytrzymatosciowe i mechaniczne

® najwyzsza trwatosé



INFORMACIJE TECHNICZNE:
spoiwo: dwusktadnikowa zywica epoksydowa
Lepko$¢: pasta tiksotropowa
temperatura przechowywania: od +7°C do 35°C.
temperatura podczas prac: od +10°C do 30°C.
czas schniecia - sucho$¢ dotykowa (w temp. + 20°C i wilg. wzgl. powietrza 50%): 24 godz.
czas schniecia - zasadniczy (w temp. + 20°C i wilg. wzgl. powietrza 50%): 48 godz.
catkowite zwigzanie i osiggniecie koficowych parametréw technicznych: min. 72 godz.
ciezar wiasciwy 1 1:
zywica “Komponent A” - 1,120 kg + 5%
zywica “Komponent B” - 1,030 kg + 5%
proszek PLATINO “KomponentC - 2.5-3kg
proszek RAME “KomponentC” - 3.2-4.5kg
proszek GOLD “Komponent C” - 3-4kg
proszek BRONZO “Komponent C* - 3.2—-4.5kg
proszek PALLADIO “Komponent C” - 3.5-4.9 kg
proporcja mieszania: 10,22% ,,Komponent A”, 9,90% ,, Komponent B”, 79,87% ,Komponent C”.
przydatno$¢ mieszaniny do uzycia (zaleznie od temperatury): ok. 30 — 60 minut
wydajnos¢: ok. 2 — 3 kg / m2. Parametr zalezny od struktury podtoza, grubosci warstwy dekoracji, metody aplikacji
i uzytego narzedzia. Wykonac probe w celu okreslenia wydajnosci dla danego podtoza i wybranego efektu (struktury).
rozcienczenie: produkt gotowy do uzycia.
kolor: cztery zasadnicze wersje kolorystyczne: Oro (ztoto), Platino (platyna), Palladio (pallad), Rame (miedz), Bronzo (braz),
dodatkowo po trzy odmiany tonalne dla kazdej z odmian.
rozcienczalnik: czysta woda.

ZASTOSOWANIE

Zakres uzycia: tradycyjne tynki wapienno-cementowe i cementowe, cienkowarstwowe tynki mineralne i
akrylowe, gtadzie gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe, budowlane bloczki konstrukcyjne, beton, renowacja
powtok dyspersyjnych.

Przygotowanie podtoza:

@ powierzchnie niemalowane:

Nowe tynki cementowo-wapienne, cementowe i podfoza betonowe sezonowac przez okres min. 4 tygodni.
Gtadzie gipsowe pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia i zwigzania.

Tynki wapienne sezonowac przez ok. 6 miesiecy. Zalecany przedziat czasowy w przypadku nowo wzniesionych
budynkéw to okres po uptywie pierwszego sezonu grzewczego umozliwiajgcy odparowanie wilgoci
konstrukcyjne;j.

Usunac brud, kurz, ttuste plamy i luzne fragmenty podtoza.

Nieréwnosci i spekania podtoza wyréwnac materiatem zblizonym sktadem do pierwotnie uzytego.
Mikroorganizmy (plesn i grzyby) usung¢ odpowiednim preparatem.

Podtoze chtonne, w szczegdlnosci gtadzie gipsowe zagruntowad transparentnym preparatem gruntujgcym
DERASOL H20 marki Spiver. Po uptywie 24 godzin nalezy nanies$¢ 1 lub 2 warstwy podktadu PRIMER S PLUS (lub
innego z oferty B.M. Polska), w kolorze biatym, rozcieficzonym 30% czysta woda (w odstepach 4-5 godzin).
PRIMER S PLUS aplikowaé¢ rownomiernie pedzlem, watkiem lub natryskiem, aby uzyskaé jednolitg i gtadka
powierzchnie. Przed nanoszeniem efektu NOBILIS warstwa podktadu musi by¢ catkowicie wyschnieta

i zZwigzana.

@ powierzchnie malowane:

Usunac brud, kurz, ttuste plamy, wszystkie istniejgce warstwy malarskie oraz luzne fragmenty podtoza.
Powierzchnie btyszczgce zmatowic. Nieréwnosci i spekania podtoza wyréwnac materiatem zblizonym sktadem do
pierwotnie uzytego.

Mikroorganizmy (plesn i grzyby) usung¢ odpowiednim preparatem.

Nastepnie nalezy postepowac zgodnie z metodg przedstawiong w przypadku ,,powierzchni niemalowanych”.

W przypadku renowacji starych powtok malarskich wykona¢ wymalowanie prébne.

Uzyskanie pozytywnego wyniku decyduje o ostatecznym zastosowaniu produktu.

Powtoki wapienne i klejowe nalezy bezwzglednie usungc.

Malowane wczesniej podtoza zagruntowac 1 lub 2 warstwami podktadu PRIMER S PLUS (lub innego z oferty B.M.
Polska), w kolorze biatym, rozciericzonym 30% czystg wodg (w odstepach 4-5 godzin).



APLIKACJA
Podtoze musi by¢ nosne, suche, czyste, odpylone i zagruntowane podktadem PRIMER S PLUS (lub innym z oferty
B.M. Polska) w kolorze biatym.

¢ przygotowanie produktu: zmiesza¢ w odpowiedniej proporcji ,Komponent A” i ,Komponent B” i doktadnie
wymieszac¢ wiertarkga elektryczng z mieszadtem obrotowym przez 3 minuty.

Nastepnie dodac proszkowy ,Komponent C” (dobierajgc odpowiedni odcien) i bardzo doktadnie potgczy¢

z przygotowang wczesniej mieszaning, az do uzyskania jednolitej w konsystencji i kolorze gestej pasty, ktore musi
zostac zuzyta w ciggu 30-60 minut, zaleznie od temperatury otoczenia.



e witasciwa aplikacja: produkt aplikowaé na podtoze przy uzyciu metalowej pacy ze stali nierdzewnej, nadajac
pascie pozgdany wzdr/rysunek i pozostawi¢ do zwigzania przez min. 48 godzin.

* szlifowanie i polerowanie (podzielone na etapy):

1 etap — usuniecie nadmiaru masy oraz wstepne nadanie ksztattu. Uzy¢ szlifierki elektrycznej (na niskich
obrotach) z dyskiem o gradacji w nastepujgcej kolejnosci - 220, 320 i 400.

Obserwowac postepy wykonywanej czynnosci.

2 etap — doktadniejsze wyréwnanie powierzchni dekoracji. Uzy¢ tego samego narzedzia (na $redniej predkosci,
pod koniec procesu na maksymalnej), tym razem z dyskiem o gradacji kolejno — 500 i 800.

Obserwowac postepy wykonywanej czynnosci.

3 etap — szlifowanie na wysoki potysk. Uzy¢ tego samego narzedzia (na niskiej predkosci), tym razem z dyskiem

o gradacji kolejno — 1500, 3000 i 6000. Obserwowac postepy wykonywanej czynnosci.

4 etap — polerowanie urzgdzeniem polerujgcym z pastg polerskg, np. ,,Blue 3M” (na niskiej predkosci,

pod koniec procesu na $redniej).

5 etap — finalne czyszczenie miekka tkaning lub papierowymi recznikami z delikatnym detergentem
rozcieficzonym w wodzie.

Kliknij i obejrzyj video z aplikacjg systemu.

UWAGA: zaleca sie wykonanie préby na niewielkiej powierzchni podtoza.
Efekt ostateczny moze by¢ oceniany po catkowitym wyschnieciu naniesionego produktu.

Warunki klimatyczne w trakcie i po aplikacji: prace prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i podfoza nie nizszej
niz +5°C. Optymalne warunki atmosferyczne: + 20°C i wilgotno$¢ wzgledna powietrza 50%.

Czas schniecia: w temp. + 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, tynk schnie 24 godziny.
Catkowite zwigzanie w wyzej wymienionych warunkach osiggane jest po min. 72 godzinach.

Czyszczenie narzedzi: narzedzia nalezy czysci¢ wodg z mydtem, bezposrednio po zakoriczeniu prac.

Uwaga: producent nie odpowiada za ztg jakos¢ dekoracji w przypadku nieprzestrzegania podanych zalecen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty i szkody powstate w wyniku uzycia najmniejszego z dostepnych
opakowan produktu, poniewaz do tej ilosci jakiekolwiek defekty produktu powinny zosta¢ uwidocznione

i zgtoszone w punkcie sprzedazy.

PRZECHOWYWANIE: chroni¢ przed zamarzaniem i promieniowaniem stonecznym.
Przechowywac i transportowac w szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze od + 7°C do + 35°C.
Produkt przechowywac zgodnie z krajowymi przepisami i normami.

OCHRONA SRODOWISKA: przed umyciem narzedzia nalezy dobrze wytrze¢ w celu usuniecia mozliwie najwiekszej
ilosci produktu. Resztki ptynnego produktu nalezy przekaza¢ firmom specjalistycznym posiadajgcym stosowne
zezwolenie, w celu utylizacji. Puste opakowania nalezy oddac¢ do recyklingu lub unieszkodliwienia.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO: chroni¢ przed dzieémi. Unika¢ kontaktu z oczami. W przypadku dostania sie
produktu do oczu, przeptukac je silnym strumieniem wody. W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnij porady
lekarza — pokaz opakowanie lub etykiete. Nalezy zachowac¢ ostroznosé¢, unika¢ dtuzszego kontaktu ze skorg i
wdychania mgietki preparatu podczas aplikacji. W czasie malowania nosic¢ odziez, rekawice i okulary ochronne, a
w przypadku stosowania metody natryskowej rowniez maske chronigcg drogi oddechowe.

Karta charakterystyki produktu dostepna na zyczenie Klienta.

TERMIN PRZYDATNOSCI: 24 miesigce od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu.
Opakowania: zestaw zawierajgcy Komponent A, Bi C—6,26 kg

LZO:

® Komponent A

Kat. A/j. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 140 g/I. Produkt zawiera maks. 0.5 g/l LZO.
® Komponent B

Kat. A/j. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 140 g/I. Produkt zawiera maks. 0.5 g/l LZO.


https://www.youtube.com/watch?v=ahlB_sbpw8E
https://www.youtube.com/watch?v=ahlB_sbpw8E

® Komponent C - Oro, Platino, Palladio, Rame, Bronzo
Kat. A/l. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 200 g/I. Produkt zawiera ponizej 0,5 g/I LZO.

DISTRIBUTION PARTNER Niniejsza specyfikacja obowiazuje od: 07.2025 r.

B.M. Polska Sp. z 0. 0. gwarantuje wtasciwg jako$¢ produktu, nie ma jednak wptywu na sposéb i warunki jego stosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za prace Projektanta i
Wykonawcy. Przedstawione w tresci karty technicznej informacje zostaty podane w dobrej wierze, zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i doswiadczenia praktycznego. Nie zwalnia to od
odpowiedzialnosci za prowadzenie prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. B.M. Polska Sp. z 0. 0. nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody i wady powstate
na skutek tacznego stosowania oferowanych produktéw z materiatami pochodzacymi z portfolio innych producentéw, jak réwniez w przypadku dokonywania jakichkolwiek zmian
recepturowych przez nabywcdw i uzytkownikéw.

B.M Polska Sp. z 0. 0. zastrzega prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach karty technicznej bez wczesniejszego informowania o tym fakcie Klientéw oraz petne prawo do modyfikacji
produktéw w ramach ich rozwoju technologicznego.

PRODUCENT: SPIVER s.r.l., contrada Babbaurra S.S. 122, 93100 Caltanissetta ( CL) tel.: +39 0934 57 77 91 www.spiver.it

WYLACZNY DYSTRYBUTOR: B.M. Polska Sp. z 0.0., ul. Potczyrska 100, 01-302 Warszawa, tel.+ 48 22 533 52 90 www.bmpolska.com



http://www.spiver.it/
http://www.bmpolska.com/

